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Kat ukosowania 45° 10-80°
Promieri zaokrgglenia krawedzi 1,2-6 mm 3-15mm
Zakres ap 0-12,5 mm 5-20 mm
llosc plytek na glowicy 3/4 4
Srednica 41/46 mm 56-74 mm
BdH7 Weidon 20/25 mm 27 mm

E—

Glowica skrawajaca wysokoobrotowa do obrdobki na maszynach frezarskich CNC

» Widoczne / funkcjonalne skosy i fazy spawalnicze
» Przygotowanie do prac malarskich / zabezpieczenie antykorozyjne

» Predkos$¢ obrobki 150-1.400 m/min przy 1.290-12.000 obr/min (w zaleznosci od materiatu)

- 8-krawedziowe ptytki wymienne
» Silnie dodatnia geometria skrawania
» Generowanie wysokiej jakosci powierzchni

- Dobrze nadaje sie rowniez do konwecjonalnych maszyn frezarskich

» Réwniez do obrébki kompozytéw z widkna weglowego, plexi, tworzyw sztucznych itp.

URZADZENIA MOBILNE / SERIA URZADZEN KLASY S

Np. TMA

SM - lekkie, Srednie i ciezkie ukosowark

Technologia Booster - tak
Technologia sprezynowa - . ---
Szerokosc fazy C 1-8 mm 1-5(7) mm 1-8 mm
Wysokosc fazy a 7,5 mm 5mm 8 mm
Kat fazy 30°/45°/80° 45° 30°/45°/60°
Promieri zaokrgglenia 1,2-6 mm 1,2-2,5 mm 1,2-6 mm
Jlos¢ plytek skrawajacych K3 K3 K3

Predkosc¢ biegu jatowego  2.500-7.900 min-1 11.000 min-1 2.500-7.900 min-1
Moc napedu 1.500W 1.200 W 1.500 W
Waga ca.15 Kg 2,95 Kg 4,8 Kg

tak

tak
1-16(20) mm
15 mm
0-80°
1,2-8 mm
K3x2

2.000-7.600 min-1

1.750 W
7.5 Kg

tak
tak
1-20 mm
15 mm
0-60°
2-8 mm

D4

8.500 min-1
2.100 W

7.5 Kg

+ Idealne do wykonaniapromieni R przed malowaniem, naktadaniem powtok i ochrony przed korozjg

« Ptytki skrawajgce majg 16 lub wiecej krawedzi tnacych

+ Trzy rodzaje napedow, napedy pneumatyczne oraz HF nadajg sie do pracy wielozmianowe;j

+ Ergonomiczna obstuga dwureczna

+ Technologig Booster zwigksza wydajno$é o ok. 30% -80% przy jednoczesnej redukcji wibracji

2.200-7.800 min-1

tak tak
tak tak
1-25(30) mm 1-30 mm
20 mm 20 mm
0-80° 0-80°
2-15mm 2-15mm
K3x3 /D4 K3x3 /D4

2200 W 2.900 W
11,5 Kg 13,5 Kg

« Technologig sprezynowa 2.0 zapewnia jeszcze bardziej funkcjonalng, bezpieczng prace, tatwiejsze pozycjonowanie na krawedzi obrabianego
przedmiotu, znacznie mniej czynnosci konserwacyjnych i wysoki komfort obstugi

« System szybkiej wymiany gtowic skrawajgcych 2.0 z optymalnym przenoszeniem momentu obrotowego, fatwiejsza wymiana gtowic, mozliwo$é
stosowania zaréwno ze sprawdzonych standardowych gtowicami, jak i nowych wysokowydajnych - mozliwo$é wykorzystania posiadanego juz

osprzetu
+ Wiecej modeli maszyn dostgpne na zapytanie

Zastrzegamy prawo do zmian technicznych, brak wartosci gwarantowanych. Odpowiedzialno$¢ za btedy w druku jest wykluczona.

1.000-8500 min-1

URZADZENIA MOBILNE / SERIA URZADZEN KLASY S

SG - reczne oczyszczarki do krawedzi i pc

Szerokosc skosu Max. 50 mm  Max. 50 mm

Max. 40 mm
Kat ukosu 0° 0° 0°/30°/45°/60°
Srednica dysku roboczego 178 mm 178 mm 40-100 mm
Predkosc biegu jatowego ~ 6.500 min-1 6.500 min-1 2.500-7.500 min-1
Pobér energii 2.500 W 2.500 W 1.750 W 1.900 W

Waga 9,5Kg 13 Kg 6,0 Kg 5,0 Kg

| [ SGAG60 [ SGB60 | SGC40-E | SGC40-P |

» Poprawa jakosci powierzchni fazy po palniku lub frezie tngcym
- Szlifowanie powierzchni po spawaniu

» Planowanie krawedzi w otworach lub konturach

» Wyréwnywanie i szlifowanie szwow spawalniczych (SGA)

« Latwa obstuga dzieki kompaktowej i lekkiej konstrukcji

MASZYNY KLASY SREDNIEJ / SERIA MASZYN M

MMB - sredniej wielkoSci maszyny do ukosowan

Szerokosc fazy 1-20 mm 1-30 mm 1-30 mm
Kat fazy 25°-55°/30°-60°  25°-55°/30°-60°  25°55°/30°-60°
Max. grubosc obrabianego przedmiotu 100 mm 100 mm 190 mm
Predkosc biegu jatowego 2.000-6.000 min-1  2.000-6.000 min-1  2.000-6.000 min-1

Poboér energii 55 KW 7,5 KW 7,5 KW

Wymiar stotu roboczego 750x410 mm 1.490x700 mm 1.490x700 mm

Zasilanie 400 V /32A 400 V 7/ 32A 400 V /32A
Waga ca. 500 Kg ca. 725 Kg ca. 950 Kg

| | mmB400B| mMmB500 | mmB6oocC

+ Idealne do aluminium, stali konstrukcyjnych, stali nierdzewnej i stali drobnoziarnistych

+ Do obrobki matych, srednich i duzych detali S—

« Bardzo wysoka jako$¢ powierzchni po ukosowaniu

» Szczegoblnie nadaje sie do produkc;ji i produkcji seryjnej oraz do faz z
koniecznym idealnym wyglagdem optycznym

« Z systemem chtodzenia mgietka olejowg

» Automatyczny, regulowany posuw

« Zastosowany system jednego lub wielu két kontaktowych

» Precyzyjne prowadzenie przedmiotu obrabianego

» Wiecej modeli maszyn dostepnych na zapytanie

MASZYNY CIEZKIE / SERIA MASZYN L

LGA/LGC - system wydajnego szlifowania tasr
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€ Np. MMB600C ® Np. MMB 500

Skok roboczy ramienia 2.000-6.500 mm pozycja stata
Szerokosc fazy 2-100 mm 2-100 mm
Kat fazy -45° - +80° -45° - +80°
Grubosc¢ materiatu 2-100 mm 2-100 mm
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» Konstrukcja modutowa

+ Konfigurowalne w r6znych wariantach:
« Zakres dtugosci blachy LGA 2.000 / 3.000 / 4.500 / 6.500 mm
« Szerokosc¢ fazy 2-60 / 2-100 mm
+ Kat fazy 0°-75°/0°-80° / -45°- +80°

» Dostosowane do przygotowania faz spawalniczych na prostych
krawedziach

» Posuw do 2m/min

» Doktadnos¢ +/- 0,5 mm

& Np. LGA
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Zastrzegamy prawo do zmian technicznych, brak wartosci gwarantowanych. Odpowiedzialno$¢ za btedy w druku jest wykluczona.



